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Unidrive M100/M101 Kolay Devreye Alma Klavuzu

Tus Takimi Fonksiyonlari

WA Hz rpm %

o 1 : Giris butonu parametre gérme/degistirme veya degisikligi kabul etme

e 2/5 : YOn tuslari parametre segimi veya degistirme amach kullantlir..

e 3 : Stop/Reset butonu keypad modunda stop ve reset icin terminal modunda reset
e 4 : Start butonu keypad modunda start i¢in kullanilir.

e 6 : Escape butonu parametre gérme/degistirme modundan ¢ikma amacli kullanilir.
o 7 : Potansiyometre M101 icin hiz referansi belirleme amach kullanilir.

SurlclyU Fabrika Ayarlarina Almak
1. Sdrici disable yapilmalidir. 9-11 arasi kisa devre olmamalidir. Ekranda “inh” gériinsiin.
2. 5 noluyon tusuna(Asagi) basarak herhangibir mentdeki sifirinci parametreye gidiniz.
(6rnegin 00.000).

3. 1 nolu enter tusuna basiniz. “NonE” goriinir. Tekrar basiniz yanip sonmeye baslar. Yukari(2)
basarak “50Hz Defaults”’a geliniz.
4. Stop/Reset(3) nolu butona basiniz. islem basarili oldugunda ekrandaki yazi “NonE” déner.



&

ONIKS KONTROL YAYINLARI-32456

dNX

CoOoOnNTR

o L

Motoru Surucuye Tanitma

Suricl kapaginda bulunan asagidaki parametreleri giriniz.

e (1
e 02
e 03
e 04

o 06:
o (07:

e (8

: Min. Frekans (Hz)

: Maks. Frekans (Hz)

: Hizlanma Zamani(saniye)
: Yavaslama Zamani(saniye)
Motor Akimi (Amper)
Motor Hizi (rpm-Devir/dak)
: Motor Gerilimi (Volt)
: Motor Glig Faktori (cos @)

Parametreleri Hafizaya Almak

Bu ayarlari kalici hale getirmek icin Asagi(5) yon tusu ile 00.000 parametresine geliniz. Enter(1) tusu

basiniz, Ekranda “None” yanip sonmeye baslar, yon tuslari(5-2) ile “SAVE” yapiniz ardindan

Stop/Reset(3) nolu tusa basiniz, islem basarili oldugunda ekrandaki yazi “NonE” déner.

Surucu

Kontrol Baglantilari

Parametre 00.005 = AV ise

e Terminal 11 Siirlicli etkin o] 1
e Terminal 12 Stirlicii Start 10k >0 2
e Terminal 13 ters yon start 4
e 2 nolu giristeki analog giris ile hiz
W E
Kontrol edilir.

e Terminal 10 dan motorun sifir hizda

Olup olmadigina iliskin dijital ¢cikis alinir.
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Violtage speed
reference mput (Al 1)

+ 10 V output
+ 24 VW output

Dagital output
(zero frequency)

Drive enabls

Run forward

Run reverse
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Parametre 00.005 = Pad.Ref

e Terminal 11 Siriici etkin ® 0l +24V output
e Terminal 12 ileri start Diaital
gital output
. . Dom——— 50 2 .
e Terminal 13 geri start @ Ji'zem' mﬁnm

e Siricu tzerindeki pot ile motorun hizi

kontrOI edlllr |d/_'® ” Dme enable

e Terminal 10 dan motorun sifir hizda -
| o 1 i r ]
Olup olmadigina iliskin dijital ¢ikis alinir. ® - Run forward
.—/_G) 12| Run reyerse

Parametre 00.005 = Torque (Moment Kontrol)

e Par. 01.010=0N yapiniz (gift yon kontrol) ®| 110V
e Terminal 11 Surcil etkin 10 > ®| > Torque reference
input (Al 1)

e  Yesil buton start, Kirmizi buton stop

)| 41 +10V output

e Terminal 13 torque/hiz kontrol segimi.

+ 24V output
Terminal 13 kapali ise torgue modu aktif, ®| : g

acik ise hiz modu aktif, hiz referansi siirlicii _.®|1u Eziegri::-alfrzﬁg:my}
Gzerindeki potansiyometreden - 1 orve enabie

e  Siricl Gzerindeki pot ile motorun momenti - ]
kontrol edilir. ®|12 Runforvard

e Terminal 10 dan motorun sifir hizda il (V] 13] Toraue mode select

Olup olmadigina iliskin dijital ¢cikis alinir.
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Parametre 00.005 = PAD

e Par.01.010=0N yapiniz (¢ift yon kontrol)
e Terminal 11 Sirtci etkin

e Yesil buton start, Kirmizi buton stop

e Siricu tzerindeki YUKARI, ASAGI yon tuslari

ile motor hizi ayarlanir.
e Terminal 10 dan motorun sifir hizda

Olup olmadigina iliskin dijital ¢ikis alinir.

ONIKS KONTROL SISTEMLERI VE MUHENDISLIK SAN.

TIC. AS

Adress: Orug Reis Mah. Tekstilkent Ticaret Merkezi, B14 Blok No:31 PK. 34235

Esenler /Istanbul

41°3'59.77", +28° 51' 58.40"

Tel : +90 (212) 438 82 16
+90 (212) 438 82 17

Fax: +90 (212) 438 82 13

E-Mail ; info@onxcontrol.com
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Digitel cutput
(zero fraguency)

Drive enable
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